


مـا
    نوین چوب

        هستیــم...





برنـــدها



گروه صنعتی نوین چوب افتخار دارد جدیدترین فناوری ها، ماشین آلات 
و خطوط یکپـارچه تولیـد مصنوعات چـوب را از بهتریـن و معتبرترین 

برنـدهای جهـانی در دستـرس شما قرار دهـد. 

ما به عنـوان پیشرو در صنعت چـوب همـواره در تلاشیـم تا با عرضـه 
به روزترین ماشیـن آلات، روش   های تولیـد و ساخت محصـولات در این 

صنعت را ارتـقا دهیـم.

بهتـریـن بـودن و بهتـریـن مـانـدن تـلاش مــداوم مـاست.
تلاشی که با تحقیقات و توسعه برای تأمین ماشین آلات مدرن برندهای 
تراز اول جهان آغاز شده و در قالب سیستم یکپارچه مشاوره، نصب و 

حمایت های خاص پس از فروش ادامه می یابد.

کاتالوگ جدیدترین ماشین آلات تولید چوب صفحه ای پیش روی شماست.



گروه صنعتی نوین چوب با تکیه بر تجربه و نیروی عظیم انسانی خود، در طی بیش از دو دهه تلاش مستمر 
توانسته است به نامی معتبر در صنعت چوب کشور بدل شود. ما با عرضه پیشرفته ترین ماشین آلات، فناوری ها 

و خطوط یکپارچه، موفق به جلب اعتماد هزاران سازمان تحت پوشش خدمات نوین چوب شده ایم.

گروه صنعتی نوین چوب با بهره گیری از نوآوری و به پشتوانه تحقیقات دپارتمان های مهندسی خود، ماشین آلات 
بهترین و معتبرترین برندهای صنعت چوب در جهان را به صورت انحصاری عرضه نموده و با ارائه خدمات 
پیشرفته حمایتی پس از فروش در کنار ارائه بهترین مشاوره های صنعتی، به جایگاهی متمایز در صنعت چوب 

دست یافته است.

اعتقاد به مدیریت نوین و استفاده از منابع انسانی کارآمد ما را قادر ساخته تا بالاترین سطح خدمات را به 
با تکیه بر شبکه گسترده نمایندگی فروش و انسجام دپارتمان های فناوری و  مشتریان خود عرضه کنیم. ما 
راه، مشتریان  این  برداشته ایم. در  راه توسعه و پیشرفت گام  از پیش در  با قدرت بیش  تحقیقات محصول، 

نوین چوب اصلی ترین سرمایه های ما هستند.

ما نوین چوب هستیم...

دربـــاره مـــا

N O V I N  C H O O B  C O M P A N Y

ماشین آلات چوب صفحه ای

2023Woodworking
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                                 هنـر استفاده از چوب، به اندازه ای با زندگی ما عجین شده که فرآیند ساخت وسایل اطرافمان را نادیده می گیریم.   
                               چوب یکی از مهم ترین عناصر الهام بخش طبیعت است که حتی رایحه آن می تواند نمادی از طبیعت باشد. به همین 
                            دلیل است که وسایل چوبی حس زنده بودن و زندگی بیشتری می دهند. از مبلمان اداری و کابینت آشپزخانه گرفته تا  

                          یک ساز که نوایی عاشقانه را تداعی می کند، همه در کارگاه های کوچک و بزرگ نجاری، ساخته و پرداخته شده اند.

                    وقتی پس از یک روز کاری سخت، روی صندلی گهواره ای آرام گرفته اید و یا پشت میز چوبی کافه، مشغول نوشیدن قهوه 
                  هستید، این چوب است که بی منت عشق خود را به شما می بخشد. هنرمندان این صنعت استادانی هستند که نجار نامیده 
               می شوند. نجاران در دل چوب، اشیاء و سازه های مختلفی را تجسم کرده و با مهارت خود در به کارگیری ابزار و ماشین آلات، 

               آثاری خلق می کنند که به محیط زندگی ما زیبایی می بخشند.

          ساخت مصنوعات چوبی با تعداد زیاد و سرعت و کیفیت بالا، نیازمند به کارگیری و بهره مندی از ماشین آلات و ابزارهای توانمند و 
        کارا است. ما در نوین چوب، سال هاست که افتخار ارائه به روزترین و پیشرفته ترین ماشین آلات،  ابزارها و خدمات نگهداری بهینه از 

       آنها را به شما هنرمندان گرانقدر داشته ایم.
ما، در کنار شما نوین چوب هستیم.
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گروه صنعتی BIESSE ایتـالیا یکی از بزرگترین و شناخته شده ترین 
کمپانـی های فعـال در زمینـه تولیـد ماشین آلات و سیستم هـا در 

صنعت چوب، شیشه و سنگ در دنیا مـی باشد.

فعالیت این گروه صنعتی از سال 1969 با چشم انداز تسخیر بازار 
جهانی از طریق تبدیل شدن به یک امپراطوری بزرگ در صنعت چوب 
قدرتمنـد  تجـاری  شریـک  به عنـوان  جهانـی  بازار  در  حضـور  و 

بـرای شرکت های فعال در این زمینه آغاز شده است.

به عنوان یک شرکت بین المللی، گروه BIESSE محصولات خود را از 
طریق شبکه ای گسترده مشتمل بر بیش از 30 شعبه تحت کنترل و 
300 نماینده فروش در بازارهای استراتژیک بالغ  بر 100 کشور جهان 

توزیع می نماید.

کاملًا  فروش  از  پس  خدمات  ارائه  با  دانش بنیان  شرکت  این 
شبکه های  طریق  از  یدکی  قطعات  سریع  تأمیـن  با  و  تخصصی 
توزیع مختلف در سراسر دنیا، استانداردهای متمایزی را از خدمات 

پس از فروش قدرتمند پایه گذاری نموده است.

BIESSE پس از فراز و فرودها و تجربــه های متفـاوت در ایـران، 
بعد از بررسی دقیق بازار صنعت چوب در سال 2013 گروه نوین چوب 
را به عنوان نماینده رسمـی و انحصـاری BIESSE به شبکه  رسمـی 

عرضه محصولات جهانی اضافه نموده است.

افتخـار داریم امسـال قدرتمنـدتر از هر سـال دیـگر با جدیـدتریـن 
تکنـولـوژی های مـدرن BIESSE در خدمتتـان باشیـم.

M A D E  I N  I T A L Y
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ROVER SFT

سی اِن سی

ساختار یکپارچه و مستحکم، سیستم مکش بسیار قدرتمند میز کار، انجام فرآیند سوراخ کاری و فرزکاری 
با سرعت بالا، قابلیت ذخیره 12 ابزار و ... در کنار نرم افزار قدرتمند B Solid دستگاه ROVER S را به 

راه کاری کاربردی برای انجام فرآیندهای انعطاف پذیر بر روی چوب و صفحات تبدیل کرده است.
 ساختار دستگاه به صورت دروازه ای

 دارای میز فلت با قابلیت انتخاب و قرار دادن ساکشن کاپ

ابعاد کارگیر

2۴6۵ × 1260 میلی متـر

3۷6۵ × 1۵60 میلی متر

3۷6۵ × 1۸۷۵ میلی متر

۴300 × 222۸ میلی متر

13.2 کیلووات )HSD(الکترواسپیندل

X.Y 60 میلی مترسرعت حرکت محورها در راستای

Z 20 میلی مترسرعت حرکت محورها در راستای

12 عددیخشاب تعویض ابزار

b solidنرم افزار اختصاصی
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3۸00 × 3۸00 میلی مترابعاد برش

۷۵ میلی متر حداکثر ارتفاع اَره

1 - 120 متر در دقیقهسرعت ارابه اَره

۷.۵ کیلو واتموتور اَره اصلی

2.2 کیلو واتموتور اَره خط  زن

60 متر در دقیقهسرعت جلو برنده قطعه

این سری از پانـل برها با بهره گیـرى از قدرت بالا در ساختـار ماشیـن، تجهیزات جانبی کامل و همچنین بهره مندى از قیمت اقتصادی و 
رقابتى، به عنوان دستگاهی پر فروش شناخته می شود.

از امکانـات این سـرى از دستـگاه ها می تـوان به: نرم افـزار جدیـد و حرفـه ای OSI، نرم افزار سرویس، نگهداری و عیب یابی همراه با 
توضیحات تصویری جهت رفع عیب، سیستم )Side Aligment( فشار قطعات کوچک به گونیا، تنظیم اتوماتیک ارتفاع تیغ اَره براساس 
ضخامت قطعه، همچنین شروع برش از عرض قطعه، سیستم حرکتی ارابه اَره توسط دنده شانه مورب و موتور سروو )SERVO( اشاره نمود.

SEKTOR 350

پانل بُـر



۴

حداقل فضای مورد نیاز، حداکثر قدرت، دقت و سرعت ماشین کاری. دستگاه سوراخ زن BREMA EKO2.1 ابتکاری انعطاف پذیر و همه کاره 
است که امکان انجام کلیه عملیات ماشین کاری روی انواع قطعات با ابعاد مختلف، را فراهم می سازد. این دستگاه با بهره مندی از نرم افزار 
پیشرفته Bsolid، سیستم لیزر اسکنر جهت تعیین اندازه دقیق قطعه کار و تصحیح خطاهای کاربر، خشاب ابزار ۸ عددی برای تعویض 

اتوماتیک ابزار فرزکاری و ساختار فوق العاده ارگونومیک، انتخابی ایده آل برای تولیدکنندگان حرفه ای به شمار می رود.

BREMA EKO2.1

سوراخ زن

طول کارگیر
200 × 2600 میلی متر 

)3200میلی متر سفارشی( 

3۵ × 900 میلی مترعرض کارگیر

۸ - 60 میلی مترضخامت کارگیر

BH17L یا BH23Lدارای هد سوراخ کاری

X .Y 6۵ متر در دقیقهسرعت حرکت محورها در راستای

Z 20 متر در دقیقهسرعت حرکت محورها در راستای

b solidنرم افزار اختصاصی

۴.۵ - ۵.۵ کیلووات )HSD(قابلیت انتخاب الکترواسپیندل

۸ عددیخشاب تعویض ابزار



۵

سری نوار لبه چسبان های تخصصی و صنعتی 

کمپانی BIESSE در این سری از نوارلبه چسبان ها از امکاناتی نظیر: صفحه کنترل هوشمند برای کنترل موتورهای NC Axis( Servo( در 
بخش های مختلف و ایستگاه ها ، استفاده از نازل ها برای پاشش مواد ضدچسب و مایـع تمیز کننده ، پیش فرز )برای قرارگیـری اتوماتیـک 
در مرکز ضخـامت قطعه(، اَره سر و ته زن نوار با قابلیت زاویه پذیری و ... استفاده نموده است. بخـش چسب زنی این دستگاه به دلیل 
دارا بودن امکاناتی نظیر باز و بسته کردن و تمیزکردن مخزن چسب در کمتر از 10 دقیقه، امکان تجهیز مخزن چسب از بالا جهت تامین 
سریع مقدار مورد نیاز چسب، امکان سفارش و استفاده از سیستم چسب زنی PUR با تعویض بسیار راحت و آسان از دیگر مزایای این 

سری از ماشین آلات می باشد. 

AKRON 1400

10 - 60 میلی مترضخامت کارگیر

0.۴ - 3 میلی مترضخامت نوار

تا 12 میلی مترضخامت زهوار چوبی

12 - 1۸ متر در دقیقهسرعت جلو برنده

امکان استفاده از سیستم چسب مخزن از بالا

قابلیت استفاده از سشوار صنعتی

لبه چسبان
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۷

کمپـانـی KDT در سـال 1992 به عنـوان یـک شـرکت عظیـم صنعتـی 
و مشترک المنافع با سرمایه گذاری سازمان هـای پیشــرو کره  جنوبی 
و چین و با هدف گسترش و ارتقاء سطح کیفی ماشین آلات صنعت 

چوب در منطقه آسیای شرقی تأسیس شد.

این کمپانی در سال 199۸ اقدام به راه اندازی کارخانه ای وسیع مطابق 
با جدیدترین فناوری ها و استانداردهای تولید روز دنیا نمود.

امروزه KDT به پشتوانه طراحی های دقیق و به روز صنعتی و ارائه 
محصولاتی با کیفیت توانسته به سهم بسیار بالایی از بازار ماشین آلات 
نحوی  به   KDT روزافزون  موفقیت های  یابد.  دست  صنعت چوب 
است که کمپانی های رقیب، اقدام به تقلید و کپی محصولات این 
شرکت نموده اند. این محصولات تقلیدی هرگز نتوانسته اند کیفیتی 

مشابه محصولات KDT ارائه کنند.

زمینه  انحصاری در  فعالیت  نوین چوب طی 1۸ سال  گروه صنعتی 
مشاوره، نصب و خدمات پس از فروش محصولات KDT همچنان 

افتخار همکاری با این گروه را دارد.

ماشین آلات  از  دستگاه  هزاران  از  بیش  فروش  ضمن  که  ارتباطی 
کمپانی KDT در سراسر کشور، بیشترین سهم بازار ایران را برای این 

کمپانی به همراه داشته است.



۸

KS-842HL

پانل بُر 

۴۵ - 3۴ میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

۴2۸0 - ۴2۸0 میلی مترحداکثر ابعاد قطعه کار

1۸.۵ کیلوواتقدرت موتور اصلی

1.۵ کیلوواتقدرت موتور خط زن

3۸00 دور در دقیقهدور موتور اصلی

۵300 دور در دقیقهدور موتور خط زن

120 متر در دقیقهحداکثر سرعت برش

۴۵0 - ۷۵ میلی مترقطر تیغ اصلی

200 - ۵0 میلی مترقطر تیغ خط زن

1۵0 متر در دقیقهحداکثر سرعت برگشت ارابه 

120 میلی مترارتفاع برش

1 + 10 عددتعداد کلمپ ها

2 کیلوواتقدرت موتور ارابه اَره

320 لیتر در دقیقهمقدار باد مصرفی

side aligment داردسیستم

2۵00×19۵0×66۷0 میلی مترابعاد بسته بندی دستگاه

۵00 × 1200 میلی مترارتفاع آسانسور تغذیه

قدرت موتور هیدرولیک آسانسور 
تغذیه

2.2 کیلووات

0.۷۵ کیلوواتقدرت موتور حرکتی آسانسور تغذیه

۴000 کیلوگرموزن قابل تحمل آسانسور تغذیه

2100 × ۴000 میلی مترابعاد ورق قابل استفاده آسانسور

10000 کیلوگرموزن دستگاه

1۸90×109۵×6۷30 میلی مترابعاد دستگاه

33۴0×۵610  میلی مترفضای مورد نیاز آسانسور تغذیه

 اپراتوری دستگاه از طریق کامپیوتر و با بهـره گیری از یک نرم افزار 
حرفه ای که توسط کمپانی KDT طراحی شده است صورت می پذیرد.

Side Aligment سیستم فشار ورق به گونیا با استفاده از مکانیزم 
 تنظیم اتوماتیک ارتفاع تیغ اَره براساس ضخامت قطعه )افزایش 

کیفیت برش(
 نمایش مرحله به مرحله فرآیند برش 

 Rack &( و سیستم چرخ دنده Servo حرکت ارابه اَره با الکترو موتور 
)Pinion

 قابلیت جابه جایی میزها
 نرم افزار دفتری )office version( ساخت فرانسه )در صورت سفارش(

 چاپگر شناسنامه قطعه )Lable Print( )در صورت سفارش(
 دارای تویین پوشر
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۴۵ - 3۴ میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

۴300 - ۴300 میلی مترحداکثر ابعاد قطعه کار

1۵ کیلووات قدرت موتور اصلی
)1۸.۵ کیلووات سفارشی(

1.۵ کیلوواتقدرت موتور خط زن

3۸00 دور در دقیقهدور موتور اصلی

۵300 دور در دقیقهدور موتور خط زن

9۵ متر در دقیقهحداکثر سرعت برش

۴00 - ۷۵ میلی مترقطر تیغ اصلی

200 - ۵0 میلی مترقطر تیغ خط زن

120 متر در دقیقهحداکثر سرعت برگشت ارابه 

120 میلی مترارتفاع برش

10 عددتعداد کلمپ ها

2 کیلوواتقدرت موتور ارابه اَره

320 لیتر در دقیقهمقدار باد مصرفی

side aligment داردسیستم

66۷0 × 2100 × 19۵0 میلی مترابعاد بسته بندی دستگاه

66۵6 × 1960 × ۷901 میلی مترابعاد دستگاه

2۸ کیلوواتتوان کلی

 اپراتوری دستگاه از طریق کامپیوتر و با بهره گیری از یک نرم افزار حرفه ای که توسط کمپانی KDT طراحی شده است صورت می پذیرد.
Side Aligment سیستم فشار ورق به گونیا با استفاده از مکانیزم 

 تنظیم اتوماتیک ارتفاع تیغ اَره براساس ضخامت قطعه )افزایش کیفیت برش(
 نمایش مرحله به مرحله فرآیند برش 

)Rack & Pinion( و سیستم چرخ دنده Servo حرکت ارابه اَره با الکترو موتور 
 قابلیت جابه جایی میزها

 نرم افزار دفتری )office version( ساخت فرانسه )در صورت سفارش(
 چاپگر شناسنامه قطعه )Lable Print( )در صورت سفارش(

پانل بُر 

KS-842C
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KN-3612E

CNC سه محور تختنوع مکانیزم 

3۷00 × 1۸30 میلی مترابعاد کاری میز

اتوماتیکمکانیزم تعویض ابزار

12 عددی روتاری )چرخشی(جایگاه تعویض ابزار

 Z 100 میلی مترمحدوده کاری محور

 X.Y.Z 30 × ۸0 × ۸0 متربردقیقهسرعت حرکت محورهای

2۴000 دور بر دقیقه و 12 کیلووات قدرت اسپیندل

هوا خنکسیستم خنک کننده اسپیندل

میز وکیوممکانیزم نگهداری قطعه کار

توان پمپ وکیوم
۵00 مترمکعب برساعت

)2 عدد پمپ 2۵0 مترمکعب برساعت(

هوا در گردشنوع پمپ وکیوم

اتوماتیک مرکزیسیستم روغن کاری محورها

X.Y دنده شانه ای موربسیستم حرکتی محور

Z بال اسکرووسیستم حرکتی محور

باکالیت مقاوم ساخت تایوانجنس میز

پنوماتیکگونیا

کنترل صنعتی دلتاکنترلر

اینوتنوع سروو موتورها

داردریموت کنترل

داردسنسور ارتفاع ابزار

نمایش خطاهای دستگاه
داردجهت بازرسی و رفع عیب

ISO30نوع ابزار کارگیر

سی اِن سی
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طراحی  برش کاری،  جهت  مناسب  بالا  ساخت  باکیفیت   CNC  
کنترل  کاربری جهت  و  نرم افزاری ساده  با  فرزکاری  و  سوراخ کاری 

دستگاه

نوع مکانیزم
CNC سه محور تخت مجهز به محور 

سوراخ کاری

۴260 × 21۵0 میلی مترابعاد کاری میز

اتوماتیکمکانیزم تعویض ابزار

12 عددی روتاری )چرخشی(جایگاه تعویض ابزار

Z 100 میلی مترمحدوده کاری محور

 X.Y.Z ۸0.۸0.30 متر بر دقیقهسرعت حرکت محورهای

2۴000 دوربردقیقه-HSD-13.2 کیلوواتاسپیندل

هوا خنکسیستم خنک کننده اسپیندل

توان پمپ وکیوم
۵00 متر کعب بر ساعت

)2 عدد پمپ 2۵0 متر کعب بر ساعت(

هوا در گردشنوع پمپ وکیوم

اتوماتیک مرکزیسیستم روغن کاری محورها

Y.X دنده شانه ای مورب ساخت تایوانسیستم حرکتی محور

Z سیستم حرکتی محورPMI بال اسکروو

باکالیت مقاوم ساخت تایوانجنس میز

پنوماتیکگونیا

کنترل صنعتی دلتا )DELTA(کنترلر

اینوت 1.۵ کیلوواتنوع سروو موتورها

10 عدد بصورت عمودیمحور سوراخ کاری

داردریموت کنترل

داردسنسور ارتفاع ابزار

نمایش خطاهای دستگاه جهت
اتوماتیکبازرسی و رفع عیب

کلمپ HSKنوع ابزار کارگیر

سی اِن سی

KN-3713D
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KD-612KH

 قابلیت ثبت سوراخ کاری از طریق بارکدخوان
 سرعت بالا و دقیق سوراخ کاری

 سوراخ کاری در 6 جهت قطعه کار و امکان شیارزنی
 عدم نیاز به دخالت اپراتور از لحظه ورود قطعه کار به دستگاه تا زمان خروج از دستگاه سوراخ کاری

سی اِن سی سوراخ کاری

60 - 9 میلی مترضخامت قطعه کار 

3۵ × ۷0 میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

1200 × 2۸00 میلی مترحداکثر ابعاد قطعه کار

بالا: ۵/۵ کیلووات + پایین:  3/۵ توان اسپیندل دستگاه
کیلووات

از بالا: 12 / از پایین: 9 / از طرفین: ۸تعداد مته

)gripper( 1۴0 متر بر دقیقهحداکثر سرعت گیرنده ها

Y.Z ۵0 - 90 متر بر دقیقهحداکثر سرعت در محور

۵900 × 2620 × 2190 میلی مترابعاد دستگاه

22.6۵ کیلوواتتوان کلی
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 9 - 60 میلی مترضخامت قطعه کار

3۵ × ۷0 میلی متر حداقل ابعاد قطعه کار

1200 × 2۸00 میلی مترحداکثر ابعاد قطعه کار

توان اسپیندل های دستگاه
بالا: ۵/۵ کیلووات + پایین:  3/۵ 

کیلووات

از بالا: 26 / از پایین: 9 / از طرفین: 12تعداد مته

)gripper( 1۴0 متر در دقیقهحداکثر سرعت گیرنده ها

X.Y.Z ۵0 . 90 . 1۴0 متر در دقیقهحداکثر سرعت در محور

60۴0 × 2۸۵۵ × 2190 میلی مترابعاد دستگاه

2۸/22 کیلوواتتوان کلی

 قابلیت ثبت سوراخ کاری از طریق بارکدخوان
 سرعت بالا و دقیق سوراخ کاری

 سوراخ کاری در 6 جهت قطعه کار و امکان شیارزنی
 عدم نیاز به دخالت اپراتور از لحظه ورود قطعه کار به دستگاه تا زمان خروج از دستگاه سوراخ کاری

سی اِن سی سوراخ کاری

KD-612KHS



1۴

سی اِن سی سوراخ کاری

KD-610H



1۵

سی اِن سی سوراخ کاری

KD-610H

 هد سوراخ کاری بالا + اسپیندل ۵.۵ کیـلووات با انواع داده  های CV سازگار است که می توانـد از 6 جهت انـواع سـوراخ کاری ماننـد 
سـوراخ لـولا و سوراخ کاری در نـر قطعه کار را انجام دهد. همچنین می توانـد به صورت همزمان سوراخ های متقارن در قطعه کار ایجـاد 

نمایـد.
 مجهز به اسپیندل ۵.۵ کیلووات برای شیارزنی و فرزکاری آسان و با سرعت بالا

 تیغ اره دستگاه قابلیت شیارزنی از ۵0 تا ۸۵0 میلی متر را دارد.
 با توجه به وجود دو میز کار، رسیـدن به نقطه سوراخ کاری به آرامی و با ثبات صورت می گیرد. در نتیجه عملـکرد سوراخ کاری بهبود 

یافته و خاک اره در انتهای کار انباشته نمی شود. 
 نرم افزار می تواند عملیات سوراخ کاری را شبیه سازی کرده و زمان انجام آن را پیش بینی کند. 

 تجزیه و تحلیل داده ها و مشاهده روند انجام کار به صورت همزمان

سوراخ کاری مته های  تعداد 

بالا: 12 عدد عمودی
      ۸ عدد افقی

پایین: 9 عدد عمودی

FEATURES

◆Drill package:UP:12V+8H BOTTOM:9V

◆Drilling area optimization, lower drilling bit 
fully cover,improve efficiency.

◆Double translation air floatation table：can 
move flexibly according to the hole position to 
improve the drilling accuracy.

◆Saw blade:groove 50-850mm linear slot

02
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KD-610H NC Boring Machine

بهبود فضای سوراخ کاری

فضــای  پایینـی  متـه های 
سـوراخ کـاری را بـه خـوبـی 
پوشش می دهند که موجب 
دستــگاه  بهینـه  عملـکرد 

می شـود.

FEATURES

◆Drill package:UP:12V+8H BOTTOM:9V

◆Drilling area optimization, lower drilling bit 
fully cover,improve efficiency.

◆Double translation air floatation table：can 
move flexibly according to the hole position to 
improve the drilling accuracy.

◆Saw blade:groove 50-850mm linear slot

02
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KD-610H NC Boring Machine

اَره

ایجـاد  قابلیت  دستـگاه  اَره 
تا   ۵0 بین  خطی  شیارهای 

۸۵0 میلی متری را دارد.

◆Double gripper with 3.8 meters long guide 
rail, max moving speed 140m/min Avoid 
interfere between gripper and board, more 
efficient.

◆With 5.5KW ATC air cool spindle,higher power 
and processing efficiency

◆Software upgrad: record processing 
statistics：view production progress in real 
time; Achieve visual processing path 
simulation, predict processing time.

03
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KD-610H NC Boring Machine

گریپـر

به  نگهدارنده مجهز  گیره های 
حرکت  برای  متری   3.۸ ریل 
قطعه کار با حداکثر سرعت 1۴0 
متربردقیقه که از اختلال بین 
گیره ها جلوگیری کرده و موجب 
بهبود عملکرد دستگاه می شود.

◆Double gripper with 3.8 meters long guide 
rail, max moving speed 140m/min Avoid 
interfere between gripper and board, more 
efficient.

◆With 5.5KW ATC air cool spindle,higher power 
and processing efficiency

◆Software upgrad: record processing 
statistics：view production progress in real 
time; Achieve visual processing path 
simulation, predict processing time.

03
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KD-610H NC Boring Machine

فرز

مجهز به موتور ۵.۵ کیلووات
هوا خنک با قدرت و راندمان 

بالا

◆Double gripper with 3.8 meters long guide 
rail, max moving speed 140m/min Avoid 
interfere between gripper and board, more 
efficient.

◆With 5.5KW ATC air cool spindle,higher power 
and processing efficiency

◆Software upgrad: record processing 
statistics：view production progress in real 
time; Achieve visual processing path 
simulation, predict processing time.

03
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KD-610H NC Boring Machine

نرم افزار به  روز شده

قابلیت ضبـط آمار تولیـد و
نمایـش فرآینـد انجـام کار به 
صـورت هم زمان، شبیه سازی

عملیـــات ســوراخ کـاری و 
پیش بینـی زمـان انجـام آن

دومیز کار متغیر

باعـث عملــکرد بهتـــر در 
سوراخ کاری  می گـردد

2۴۵0×2300×39۵0 میلی مترابعاد بسته بندی

2۷00 کیلوگرموزن ناخالص

21.9 کیلوواتتوان برق مصرفی

6 - ۸ بارفشار باد مورد نیاز

قدرت موتور
بالا: ۵/۵ کیلووات + پایین:  3/۵ 

کیلووات

200 × 1 میلی متر  -  100 × 1 میلی مترخروجی مکنده

2۴1۵ × 33۵0 × ۵660 میلی مترابعاد دستگاه

2۸00~۷0 میلی مترطول قطعه کار 

L - 3۵~۵0 - ۵0~1000>1000 میلی مترعرض قطعه کار 

60~9 میلی مترضخامت قطعه کار 

از بالا: 12 / از پایین: 9 / از طرفین: ۸تعداد مته 

C 30 متر در دقیقهحداکثر سرعت محور

B 1۵ - 23 متر در دقیقهحداکثر سرعت محور

Z ۵0 متر در دقیقهحداکثر سرعت محور

Y 90 متر در دقیقهحداکثر سرعت محور

1۴0 متر در دقیقهحداکثر سرعت گیره های نگهدارنده

1000 × 2۸00 میلی مترحداکثر ابعاد قطعه کار

3۵ × ۷0 میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

۵0×90×1۴0 متر در دقیقهحداکثر سرعت
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60 - 10 میلی مترضخامت قطعه کار 

1200 - ۵0 میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

2۸00 - 2۵00 میلی مترحداکثر ابعاد قطعه کار

بالا: ۵/۵ کیلووات + پایین:  3/۵ کیلوواتتوان اسپیندل دستگاه

از بالا: 26 / از پایین: 9 / از طرفین: 12تعداد مته

1۴0 متر بر دقیقهحداکثر سرعت گیرنده ها

Y.Z ۵0 - 90 متر بر دقیقهحداکثر سرعت در محور

۵200 × 2300 × 2390 میلی مترابعاد دستگاه

30.12 کیلوواتتوان کلی

KD-612KHSA

سی اِن سی سوراخ کاری



1۷

 قابلیت چسب زنی به نوار و قطعه کار

10 - 60 میلی مترارتفاع نوار مصرفی

3 - 0.۴ میلی مترضخامت نوار مصرفی

200 میلی مترحداقل شعاع داخلی قابل نوار کاری

2۸0 میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

2.۴۵ کیلووات در ساعتتوان مصرفی

۸ - 6 بارباد مصرفی

1 - 10 متر در دقیقهسرعت تغذیه نوار

تک فاز / سه فازبرق مصرفی

305

نوار لبه چسبان منحنی زن



1۸

KE-396JB

نوار لبه چسبان
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13 - 1۸ متر در دقیقهسرعت جلو برنده

13۵ × 1۵0 میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

0 - ۴۵ درجهمحدوده زاویه پذیری

 2۵ - 9 میلی مترضخامت قطعه کار در حالت زاویه دار

 ۴0 - 9 میلی مترضخامت قطعه کار در حالت صاف

3 لیترظرفیت مخزن چسب

6 الی ۸ بارفشار باد مورد نیاز

داردسیستم متر خوان 

برقینحوه تنظیم فک

داردسیستم اسپری براق کننده

داردسیستم اسپری ضد چسب

داردسیستم روغن کاری رانر بلاک اره

اینکودرسیستم کنترل کننده ایستگاه ها

1۷00 × 1000 × ۵۸33 میلی مترابعاد دستگاه

KE-396JB

نوار لبه چسبان
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KE-668JGA

نوار لبه چسبان
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KE-668JGA

نوار لبه چسبان

 دستگاه لبه چسبان با شاسی صنعتی و یکپارچه که باعث ثبات و پایداری بیشتر ماشین می شود. 
 مخزن چسب با ظرفیت بالا + مخزن چسب از بالا با قابلیت استفاده از چسب PUR که می تواند به صورت سفارشی به دستگاه افزوده 

شود. در این حالت می توان بین چسب PUR و EVA یک گزینه را انتخاب کرد. 
 غلطک های کمکی در ایستگاه های سر و ته زن و فرز جهت نگهداری بهتر قطعه کار 

 موتور ۵.۵ کیلووات ترانسفر و مجهز به سیستم روغن کاری که موجب راندمان بهتر و کاهش زمان تعمیرات و نگهداری می شود.
Siemens تجهیزات الکترونیکی 

 تنظیمات دقیق و قابل مشاهده برای فرز و لیسه که موجب بالا بردن دقت تولید می شود.

مانیتور 10 اینچی با قابلیت 
کنترل هوشمند دما

دما  کنترل  توانایی  قابلیت 
هنگامی  می شود  موجب 
خالی  چسب  مخزن  که 
صورت  به  ایستگاه  است، 
تا  شود  خاموش  اتوماتیک 
سوزاندن  و  چسب  مصرف 

آن کاهش یابد.

OPTIONS

Supported feeding unit(I)：Support conveying the panel 
on the process of edge banding

Assist outfeeding unit.(O)：In order to be stable when 
edge banding,conveying panel to the working table.

Reversed model(F)：Reverse model

PUR Unit(14)：Better moisture resistance, high 
temperature resistance, strong adhesion; low melting 
temperature, no peculiar smell, environmental protection 
and energy saving, excellent water resistance, strong 
adhesion and no falling off, thin glue and no glue line 
when seal.

Clean unit for multi functional glue pot(15)：Single station 
glue removal system
Double station vacuum system
Independent heating system

06
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-668JG Series Edge bander

کمکی ورودی قطعه کار

کمک کردن به انتقال قطعه کار
در فرآینـد لبه چسبـانـی

OPTIONS

Supported feeding unit(I)：Support conveying the panel 
on the process of edge banding

Assist outfeeding unit.(O)：In order to be stable when 
edge banding,conveying panel to the working table.

Reversed model(F)：Reverse model

PUR Unit(14)：Better moisture resistance, high 
temperature resistance, strong adhesion; low melting 
temperature, no peculiar smell, environmental protection 
and energy saving, excellent water resistance, strong 
adhesion and no falling off, thin glue and no glue line 
when seal.

Clean unit for multi functional glue pot(15)：Single station 
glue removal system
Double station vacuum system
Independent heating system

06
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-668JG Series Edge bander

کمکی خروجی قطعه کار

قطعه کار  پایداری  منظور  به 
در هنـــگام انتقـــال بــه 
ایستگاه های کاری و خـروج 

قطعـه کار

OPTIONS

Supported feeding unit(I)：Support conveying the panel 
on the process of edge banding

Assist outfeeding unit.(O)：In order to be stable when 
edge banding,conveying panel to the working table.

Reversed model(F)：Reverse model

PUR Unit(14)：Better moisture resistance, high 
temperature resistance, strong adhesion; low melting 
temperature, no peculiar smell, environmental protection 
and energy saving, excellent water resistance, strong 
adhesion and no falling off, thin glue and no glue line 
when seal.

Clean unit for multi functional glue pot(15)：Single station 
glue removal system
Double station vacuum system
Independent heating system

06
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-668JG Series Edge bander

مدل معکوس

ورودی قطعـه کار بـه صـورت 
معکـوس از چپ بـه راست

OPTIONS

Supported feeding unit(I)：Support conveying the panel 
on the process of edge banding

Assist outfeeding unit.(O)：In order to be stable when 
edge banding,conveying panel to the working table.

Reversed model(F)：Reverse model

PUR Unit(14)：Better moisture resistance, high 
temperature resistance, strong adhesion; low melting 
temperature, no peculiar smell, environmental protection 
and energy saving, excellent water resistance, strong 
adhesion and no falling off, thin glue and no glue line 
when seal.

Clean unit for multi functional glue pot(15)：Single station 
glue removal system
Double station vacuum system
Independent heating system

06
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KE-668JG Series Edge bander

OPTIONS

Supported feeding unit(I)：Support conveying the panel 
on the process of edge banding

Assist outfeeding unit.(O)：In order to be stable when 
edge banding,conveying panel to the working table.

Reversed model(F)：Reverse model

PUR Unit(14)：Better moisture resistance, high 
temperature resistance, strong adhesion; low melting 
temperature, no peculiar smell, environmental protection 
and energy saving, excellent water resistance, strong 
adhesion and no falling off, thin glue and no glue line 
when seal.

Clean unit for multi functional glue pot(15)：Single station 
glue removal system
Double station vacuum system
Independent heating system

06
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-668JG Series Edge bander

PUR مخزن و نگهدارنده چسب و

یک   EVA و   PUR بین چسب  می توان  حالت  این  در 
گزینه را انتخاب کرد. 

  ایستگاه چسب زنی

 3 چسب  مخزن  به  مجهز 
کیلوگرمی؛ قطعه کار به سمت 
هدایت  چسب  ایستگاه 
انـدازه  به  نـوار  و  می شـود 
می گـردد.  اضـافه  قطعه کار 
در نتیجه اضافه نوار توسط 
و  نوار  و  قطع شده  گیوتین 
محکم  به صورت  قطعه کار 
یکدیگر  به  غلطک ها  توسط 

چسبانده می شـوند.

5 غلطک فشار

غلطک های فشـار مجهـز به 
تیغچه پاک کننده در دستگاه 
KDT لبـه چسبــان جدیــد

ایستگاه اَره سر و ته

 Linearguide حرکت  با 
سـوی  دو  در  نوار  اضافات 
بریـده  قطعه کار  انتهایی 
می شـوند تا هـر دو طـرف 

همسـان گردنـد.

◆【Pre-milling unit】
Diamond bit of large diameter, motor power 
3.7 kw, Max. milling height 65mm,equipped 
with double milling tools to process chips or 
uneven, no- perpendicular surface for a better 
edge banding result.Moreover,achieve a more 
close pressing between edge tape and panel 
surface. Milling size≥120mm

◆【upper gluing system】
(only K model equipped)
rapidly  melt glue with 15 min, can switch 
quickly light&dark color glue and glue box.
pre-melting: quickly pre-melt glue, ensure glue 
application(can store 5 kg glue), including auto 
glue adding unit, PUR available

◆【Auto gluing storage box】
after adding glue, can quickly pre-melt and 
automatically add glue, and 
 can reserve 12.5KG glue for auto adding.

◆【End cutting unit】
By precise liner guide rail movement, 
redundant edge banding tape can be cut at 
both ends of panel to ensure smooth of both 
ends.
【Equipped auto lubrication system】
Ensure smooth operation of end cutting unit; 
improve services life of components. 

03
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-668JG Series Edge bander

ایستگاه پیش فرز

به همراه  الماسه  تیغچه های 
با  کیلــووات  مـوتــور 3.۷ 
میلی متر   6۵ ارتفاع  حداکثر 
به  چوبی  قطعات  باربرداری 
کاملا  سطح  ایجاد  منظور 
صاف  و  پریدگی  لب  بدون 
برای بالا بردن بهبود کیفیت 
میزان  حداکثر   لبه چسبانی 

باربرداری 120≥6 میلی متر

پیش گرمایش

هنـگام رسیـدن قطعـه کار به 
این ایستگاه، لامپ شروع به 
کار می کند و موجب کاهش 
هزینه های مصرفی و عملکرد 
بهتر در لبه چسبانی می شود

مخزن ذخیره و نگهداری چسب

مخزن چسب 12.۵ کیلوگرم 
محض  به  و  دارد  ظرفیت 
مخزن  در  چسب  ریختن 
می تواند آن را ذوب کرده و 
برای لبه چسبانی ارسال کند.

◆【Pre-milling unit】
Diamond bit of large diameter, motor power 
3.7 kw, Max. milling height 65mm,equipped 
with double milling tools to process chips or 
uneven, no- perpendicular surface for a better 
edge banding result.Moreover,achieve a more 
close pressing between edge tape and panel 
surface. Milling size≥120mm

◆【upper gluing system】
(only K model equipped)
rapidly  melt glue with 15 min, can switch 
quickly light&dark color glue and glue box.
pre-melting: quickly pre-melt glue, ensure glue 
application(can store 5 kg glue), including auto 
glue adding unit, PUR available

◆【Auto gluing storage box】
after adding glue, can quickly pre-melt and 
automatically add glue, and 
 can reserve 12.5KG glue for auto adding.

◆【End cutting unit】
By precise liner guide rail movement, 
redundant edge banding tape can be cut at 
both ends of panel to ensure smooth of both 
ends.
【Equipped auto lubrication system】
Ensure smooth operation of end cutting unit; 
improve services life of components. 

03
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-668JG Series Edge bander

)K مخزن چسب از بالا )فقط مدل

به سرعت و در عرض 1۵ دقیقه
چسب و مخزن را گرم می کند
و توانایی انتخاب بین چسب
تیره یا روشن را دارد. در مرحله
پیـش گرمایـش چسب بـه
سرعت ذوب می شود )امکان
ذخیره ۵ کیلوگرم چسب در
مخزن وجود دارد( این بخش

از دستگاه مجهز به سیستم 
اضـافه کردن خودکار چسب 
و سیستم PUR قابل سفارش

است.

◆【Pre-milling unit】
Diamond bit of large diameter, motor power 
3.7 kw, Max. milling height 65mm,equipped 
with double milling tools to process chips or 
uneven, no- perpendicular surface for a better 
edge banding result.Moreover,achieve a more 
close pressing between edge tape and panel 
surface. Milling size≥120mm

◆【upper gluing system】
(only K model equipped)
rapidly  melt glue with 15 min, can switch 
quickly light&dark color glue and glue box.
pre-melting: quickly pre-melt glue, ensure glue 
application(can store 5 kg glue), including auto 
glue adding unit, PUR available

◆【Auto gluing storage box】
after adding glue, can quickly pre-melt and 
automatically add glue, and 
 can reserve 12.5KG glue for auto adding.

◆【End cutting unit】
By precise liner guide rail movement, 
redundant edge banding tape can be cut at 
both ends of panel to ensure smooth of both 
ends.
【Equipped auto lubrication system】
Ensure smooth operation of end cutting unit; 
improve services life of components. 

03
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-668JG Series Edge bander

STANDARD MODELS : KE-665

Features:full auto edge banding machine, gluing+ 5 wheels pressing +end 
cutting +fine trimming +corner rounding+ scraping + running buffing

1.Heavy frame structure machine body
2.Large glue pot, optional with top gluing system/auto adding glue unit.
3.Widen guide wheel
4.5.5KW conveyor motor and equip automatic lubrication system, save time and improve efficiency.
5.Siemens electrical components
6.Visible adjustment for trimming and scraping, improve the accuracy.
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Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.
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STANDARD MODELS : KE-665

Features:full auto edge banding machine, gluing+ 5 wheels pressing +end 
cutting +fine trimming +corner rounding+ scraping + running buffing

1.Heavy frame structure machine body
2.Large glue pot, optional with top gluing system/auto adding glue unit.
3.Widen guide wheel
4.5.5KW conveyor motor and equip automatic lubrication system, save time and improve efficiency.
5.Siemens electrical components
6.Visible adjustment for trimming and scraping, improve the accuracy.

01
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-665 Series Edge bander

پولیشلیسه 1 و 2کرنر زن فرز بالا و پایین 1 و 2اَره سر و تَه۵ غلطک فشار

0.۴-3 میلی مترضخامت نوار

60 × 120 میلی مترحداقل قطعه کار

23 متر در دقیقهحداکثر سرعت

10-60 میلی مترضخامت قطعه کار

120 میلی مترحداقل طول قطعه کار

60 میلی مترحداقل عرض قطعه کار

1۵ - 23 متر در دقیقهسرعت جلو برنده

6 - ۸ بارفشار باد مورد نیاز

2۸.۵3 کیلوواتتوان کلی

1960 × 1200 × 9296 میلی مترابعاد دستگاه

امکانات سفارشی:
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KE-468JK

نوار لبه چسبان
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KE-468JK

نوار لبه چسبان

KDT-468JK

KDT-465JK

پولیشلیسه نوار )گرد(فرز سر و ته )کرنر( فرز بالا و پایین نیم گردفرز بالا و پایین تختبرش سر و ته چسب زنی و پرسپیش فرز

 90 × 120 میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

10 - 60 میلی مترضخامت قطعه کار

1۵ - 23 متر در دقیقهسرعت جلو برنده

3 کیلوگرمظرفیت مخزن چسب

6 - ۸ بارفشار باد مورد نیاز

سیستم متر خوان نوار )کانتر نوار( و اسپری 
ضدچسب و براق کننده و روغن کاری رانر بلاک اَره

دارد

اینکودرسیستم کنترل کننده ایستگاه ها

برقینحوه تنظیم فک

0.۴ - 3 میلی مترضخامت نوار مصرفی

21/1۵ کیلوواتتوان کلی

ابعاد دستگاه
 1۵۸0 × 1000 × 6۷0۴

میلی متر

KDT پنل اپراتور

اپراتــوری دستــگاه هـا به 
صورت صفحـه LCD مرتبـط 
فارســـی  منـوی   PLC بـا 
تصـویـری با حسـاسیت  و 
و  برنامه ریزی  امکان  بالا 

تایمینگ

ایستگاه لیسه نوار

نیـم گرد  ژیلتـی  تیغچه های 
با تکیه بر ایستگاه قدرتمند 
لایـــــه بـــرداری  جـهـت 
و یکنواخت سـازی از سمت 

فـرز خـورده نـوار

ایستگاه پولیش

دو الکتـروموتــور مجــزا با 
پــولیــش هـای نمــدی با 
قابلیت تغییر زاویـه نسبت 
به لبه قطعه کار جهت ایجاد 
بالاتریــن سطـح پـرداخت

فک بالا و پایین برقی

برای  ارتـفاع فـک  تنظیــم 
ضخـامت قطعـه به صورت 
بـرقـــی از کنتــرل پانـــل

ایستگاه کرنر

ســوی  دو  در  رباتیــک  حرکت 

قطعــه با دو الکتــروموتـور دور 

بالا )1۸000 دور در دقیـقه( امکان 

فـرز کـاری همـه نـوع قطعــات 

لبــه هـای  لبــه تخت  قبیـل:  از 

نیـم گرد، لبـه های تمــام گرد و یا 

صفحـات با لبـــه های ابـزار دار

ایستگاه پیش فرز

دوالکتـروموتــور هر کـدام با 
قدرت 3 اسب بخار )1۸000 دور 
در دقیقه( توپی های فرز الماسه 
ارتفاع ۴0 میلی متر جهت  با 
باربرداری از لبه قطعه کار قبل 
از چسب زنی امکان استفاده از 

توپی تیغ 6۵ میلی متری

ایستگاه اَره سر و ته 

دور  الکتــروموتــور  دو 
در  دور   12000( مجزا   بـالا 
دقیـقـه( حـرکـت بــر روی 
حـرکتــــی  مـحــورهـای 

منشــوری

ایستگاه فرز بالا و پایین اولیه و ثانویه

دو الکتـرو موتور دور بالا مجزا )1۸000 دور در دقیقه( مستقر 
برروی شاسی اصلی دستگاه جهت بالا بردن پایداری تنظیمات 

توپی های فرز دو لبـه با تیغچه های المـاسه

ایستگاه چسب زنی

مجهـــز بـه پنــج غلطـک 
فولادی با سیستم پنوماتیک 
جهت پـرس نــوار مخـزن 
چسب گرانــول 3 کیـلوگرم
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KE-365JSA

نوار لبه چسبان



2۵

120 × 90 میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

60 × 10 میلی مترضخامت قطعه کار

1۵ - 23 متر در دقیقهسرعت جلو برنده

3 کیلوگرمظرفیت مخزن چسب

6 تا ۸ بارفشار باد مورد نیاز

داردسیستم متر خوان

برقینحوه تنظیم فک 

داردسیستم اسپری ضد چسب 

داردسیستم اسپری براق کننده

داردسیستم گرمایش قطعه کار

دارد سیستم روغن کاری رانر بلاک اَره 

اینکودرسیستم کنترل کننده ایستگاه ها

1۷30 × ۸30 × ۵3۴6 میلی مترابعاد دستگاه 

KE-365JSA

نوار لبه چسبان
KDT پنل اپراتور

به  دستــگاه هـا  اپراتــوری 
صورت صفحـه LCD مرتبـط 
بـا PLC منـوی فارســـی و 
تصویـری با حسـاسیت بـالا 
امکان برنامه ریزی و تایمینگ

ایستگاه اَره سر و ته 

دو الکتــروموتــور دور بـالا 
مجزا  )12000 دور در دقیـقه( 
حرکت بــر روی محـورهای 
حرکتــــــی منشـــــوری

ایستگاه لیسه سطح

استـفاده از لیســه سطــح 
برای رسیــدن به بهتـریــن 

کیفیت خروجــی

ایستگاه چسب زنی

مجهـــز بـه پنــج غلطـک 
فولادی با سیستم پنوماتیک 
جهت پـرس نــوار مخـزن 
چسب گرانــول 3 کیـلوگرم

غلطک فشار

غلطک های فشـار مجهـز به 
تیغچه پاک کننده در دستگاه 
KDT لبـه چسبــان جدیــد

ایستگاه لیسه نوار

نیـم گرد  ژیلتـی  تیغچه های 
با تکیه بر ایستگاه قدرتمند 
جهـت لایـــــه بـــرداری و 
یکنـواخت ســازی از سمت 
فـــرز خــــورده نــــــوار

لیسه ضدخش

استفـاده از لیسـه افقـی بـه 
منظـور جلوگیـری از خـط و 

خش روی نوارهـای بـراق

ایستگاه فرز بالا و پایین

دو الکترو موتور دور بالا مجزا 
)1۸000 دور در دقیقه( مستقر 
برروی شاسـی اصلی دستگاه 
پایـداری  بــردن  بالا  جهت 
تنظیمات توپـی های فـرز دو 
لبـه با تیغچـه های المـاسه

لیسه پَران

جداسـازی اضـافه نــوار در 
ایستـگاه لیـسه

تنظیم دقیق

امکان دسترسی به تنظیمات 
دقیق تر با استفاده از اهرم و 

جک های پنوماتیک

ایستگاه پولیش

دو الکتـروموتــور مجــزا با 
پــولیــش هـای نمــدی با 
قابلیت تغییر زاویـه نسبت 
به لبه قطعه کار جهت ایجاد 
بالاتریــن سطـح پـرداخت

پیش گرمایش تابشی

استفــاده از المنت  تابشـی 
جـهت گـرم شـدن قطعه کار

ایستگاه پیش فرز

دوالکتـروموتــور هر کـدام با 
قدرت 3 اسب بخار )1۸000 دور 
در دقیقه( توپی های فرز الماسه 
ارتفاع ۴0 میلی متر جهت  با 
باربرداری از لبه قطعه کار قبل 
استفاده  امکان  از چسب زنی 
میلی متری  6۵ تیغ  توپی  از 
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KE-665A

نوار لبه چسبان



2۷

صفحه لمسی 10 اینچی با
قابلیت کنترل هوشمند دما

اپراتوری دستگاه به صورت 
 PLC مرتبط با LCD صفحه
منوی فارسی و تصویـری با
حســاسیت بــالا امکــان
برنامـه ریـزی و تایمیـنــگ

قابلیت توانـایی کنتـرل دما 
موجب می شود هنگامی که 
مخـزن چسب خالی است، 
ایستگاه به صورت اتوماتیک 

خاموش شود.

90 × 120 میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

60 - 10 میلی مترضخامت قطعه کار

1۵ - 23 متر در دقیقهسرعت جلو برنده

3 کیلوگرمظرفیت مخزن چسب

6 تا ۸ بارفشار باد مورد نیاز

داردسیستم متر خوان

برقینحوه تنظیم فک 

داردسیستم اسپری براق کننده

دارد سیستم روغن کاری رانر بلاک اَره 

اینکودرسیستم کنترل کننده ایستگاه ها

۵623 × ۸30 × 1۷30 میلی مترابعاد دستگاه 

11.2 کیلوواتتوان کلی

دارد ایستگاه کرنر 

KE-665A

ایستگاه اَره سر و ته زن

الکتـرومـوتـور دور بـالا  دو 
مجزا )12000 دور در دقیـقه( 
روی محــورهای  بر  حرکت 
حرکتی منشـوری، با حرکت 
مستقیم روی یـک سیستـم 
دقیق، اضافات نوار را در سر 
و ته قطعه کار قطع می کند.

ایستگاه فرز بالا و پایین

دو الکترو موتور دور بالا مجزا 
)1۸000 دور در دقیقه( مستقر 
برروی شاسی اصلـی دستگاه 
پایـداری  بـردن  بالا  جهت 
تنظیمات توپـی های فرز دو 
لبـه با تیغچـه های المـاسه. 
اضافات بالا و پایین نوار را با 
توجـه به ضخامت قطعه کار 
بـرمـی دارد )باربـرداری نـوار 
جهـت هم سطح سازی نوار با 

قطعـه کار(

ایستگاه چسب زنی

مجهـــز بـه پنــج غلطـک 
فولادی با سیستم پنوماتیک 
جهت پـرس نــوار مخـزن 
چسب گرانــول 3 کیـلوگرم

ایستگاه گریس کاری

ایستـــگـاه گریــس کـاری 
اتــوماتیــک مخصـــوص

فک دستـــگاه

غلطک فشار

غلطک های فشـار مجـهز به 
در  پاک کنـنـــده  تیغچــه 
جدیـد  لبـه چسبان  دستگاه 

KDT

تنظیم زاویه

تنظیم زاویه اَره سر و ته زن 
جهت بهبود کیفیت پـروسه 

لبـه چسبــان

نوار لبه چسبان
ایستگاه کرنر

حرکت رباتیک در دو سوی قطعه 

با دو الکتروموتور دور بالا )1۸000 

دور در دقیـقه( امـکان فرزکـاری 

قبیـل:  از  قطعــات  نـوع  همـه 

لبه تخت لبه های نیم گرد، لبه های 

تمام گرد و یا صفحـات با لبه های 

ابـزار دار. گوشـه های قطعه کار را 

به صورت قوس دار قطـع می کنـد 

تا لبـه های آن به صـورت زیبـا و 

بـی نقص درآینـد.

ایستگاه لیسه نوار

تیغچه های ژیلتی نیم گرد با
تکیـه بر ایستـگاه قدرتمنـد

و  لایـــه بـــرداری  جهـت 
یکنـواخت ســازی از سمت 

فرز خورده نـوار

لیسه ضدخش

به  افقی  لیسـه  از  استفـاده 
خـط  از  جلوگیـری  منظـور 
و خش روی نـوارهای بـراق

ایستگاه پولیش متحرک

دو الکتـروموتـور مجـــزا با 
پـــولیش هـای نمـــدی با 
قابلیت متحرک بودن نسبت

به لبه قطعه کار جهت ایجاد 
بالاتریــن سطـح پـرداخت

سفارشی:

سیستم کنتـرل پنـوماتیـک: 
مجهز به سیستم پنوماتیک 
برای تنظیم نوار با ۴ ضخامت

مختـلف از طریــق صفحـه 
نمایش قابـل انتخاب است 
کـه بـاعث بهبــود عملـکرد 

دستـگاه می شـود.

تنظیم دقیق

امکان دسترسی به تنظیمات 
دقیق تر با استفاده از اهرم و 

جک های پنـوماتیـک

STANDARD MODELS : KE-665

Features:full auto edge banding machine, gluing+ 5 wheels pressing +end 
cutting +fine trimming +corner rounding+ scraping + running buffing

1.Heavy frame structure machine body
2.Large glue pot, optional with top gluing system/auto adding glue unit.
3.Widen guide wheel
4.5.5KW conveyor motor and equip automatic lubrication system, save time and improve efficiency.
5.Siemens electrical components
6.Visible adjustment for trimming and scraping, improve the accuracy.

01
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-665 Series Edge bander

کرنر زن

STANDARD MODELS : KE-665

Features:full auto edge banding machine, gluing+ 5 wheels pressing +end 
cutting +fine trimming +corner rounding+ scraping + running buffing

1.Heavy frame structure machine body
2.Large glue pot, optional with top gluing system/auto adding glue unit.
3.Widen guide wheel
4.5.5KW conveyor motor and equip automatic lubrication system, save time and improve efficiency.
5.Siemens electrical components
6.Visible adjustment for trimming and scraping, improve the accuracy.

01
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-665 Series Edge bander

لیسه

STANDARD MODELS : KE-665

Features:full auto edge banding machine, gluing+ 5 wheels pressing +end 
cutting +fine trimming +corner rounding+ scraping + running buffing

1.Heavy frame structure machine body
2.Large glue pot, optional with top gluing system/auto adding glue unit.
3.Widen guide wheel
4.5.5KW conveyor motor and equip automatic lubrication system, save time and improve efficiency.
5.Siemens electrical components
6.Visible adjustment for trimming and scraping, improve the accuracy.

01
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-665 Series Edge bander

پولیش

STANDARD MODELS : KE-665

Features:full auto edge banding machine, gluing+ 5 wheels pressing +end 
cutting +fine trimming +corner rounding+ scraping + running buffing

1.Heavy frame structure machine body
2.Large glue pot, optional with top gluing system/auto adding glue unit.
3.Widen guide wheel
4.5.5KW conveyor motor and equip automatic lubrication system, save time and improve efficiency.
5.Siemens electrical components
6.Visible adjustment for trimming and scraping, improve the accuracy.

01
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-665 Series Edge bander

۵ غلطک فشار

STANDARD MODELS : KE-665

Features:full auto edge banding machine, gluing+ 5 wheels pressing +end 
cutting +fine trimming +corner rounding+ scraping + running buffing

1.Heavy frame structure machine body
2.Large glue pot, optional with top gluing system/auto adding glue unit.
3.Widen guide wheel
4.5.5KW conveyor motor and equip automatic lubrication system, save time and improve efficiency.
5.Siemens electrical components
6.Visible adjustment for trimming and scraping, improve the accuracy.

01
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-665 Series Edge bander

اَره سر و تَه

STANDARD MODELS : KE-665

Features:full auto edge banding machine, gluing+ 5 wheels pressing +end 
cutting +fine trimming +corner rounding+ scraping + running buffing

1.Heavy frame structure machine body
2.Large glue pot, optional with top gluing system/auto adding glue unit.
3.Widen guide wheel
4.5.5KW conveyor motor and equip automatic lubrication system, save time and improve efficiency.
5.Siemens electrical components
6.Visible adjustment for trimming and scraping, improve the accuracy.

01
Attention:Functions and specifications may change during time. Please verify with an authorized representative.

KE-665 Series Edge bander

فرز بالا و پایین

 دستگاه لبه چسبان با شاسی صنعتی و یکپارچه
 مخزن چسب با ظرفیت بالا، امکان سفارش سیستم مخزن چسب از بالا

 نگهدارنده قطعه کار با ابعاد مناسب
 موتور ۵.۵ کیلووات ترانسفر و مجهز به سیستم روغن کاری که موجب راندمان بهتر و کاهش زمان تعمیرات و نگهداری 

می شود.
Siemens تجهیزات الکترونیکی 

 تنظیمات دقیق و قابل مشاهده برای فرز و لیسه که موجب بالا بردن دقت تولید می شود.



2۸

پولیشلیسه نوار )گرد( فرز بالا و پایین نیم گردبرش سر و ته چسب زنی و پرس

ایستگاه لیسه نوار

نیـم گرد  ژیلتـی  تیغچه های 
با تکیه بر ایستگاه قدرتمند 
لایـــــه بـــرداری  جهـت 
از  یکنــواخت ســــازی  و 

سمت فرز خورده نـوار

ایستگاه پولیش

دو الکتـروموتــور مجــزا با 
پــولیــش هـای نمــدی با 
قابلیت تغییر زاویـه نسبت 
به لبه قطعه کار جهت ایجاد 
بالاتریــن سطـح پـرداخت

ایستگاه اَره سر و ته 

دو الکتــروموتــور دور بـالا 
مجزا  )12000 دور در دقیـقه( 
حرکت بــر روی محـورهای 

حرکتـی منشـوری

ایستگاه فرز بالا و پایین

دو الکترو موتور دور بالا مجزا 
)1۸000 دور در دقیقه( مستقر 
برروی شاسـی اصلی دستگاه 
پایـداری  بــردن  بالا  جهت 
تنظیمات توپـی های فـرز دو 
لبـه با تیغچـه های المـاسه

ایستگاه چسب زنی

مجهــز بـه چــهار غلطـک 
فولادی با سیستم پنوماتیک 
جهت پـرس نــوار مخـزن 
چسب گرانــول 3 کیـلوگرم

نوار لبه چسبان

۸۵ × 120 میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

10 - 60 میلی مترضخامت قطعه کار

23 - 1۵ متر در دقیقهسرعت جلو برنده

6 تا ۸ بارفشار باد مورد نیاز

داردسیستم متر خوان نوار )کانتر نوار(

3993 × 1000 × 1۷00 میلی مترابعاد دستگاه

۷۵ میلی مترخروجی گردو غبار

KE-365

 دارای کنترلر لمسی
 دارای پیش گرمایش

 سیستم روغن کاری خودکار
 تغییر یک میل یا دو میل به صورت دستی

 تنظیم فک به صورت برقی
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پولیشلیسه نوار )گرد( فرز بالا و پایین نیم گردبرش سر و ته چسب زنی و پرس

ایستگاه لیسه نوار

نیـم گرد  ژیلتـی  تیغچه های 
با تکیه بر ایستگاه قدرتمند 
جهـت لایـــــه بـــرداری و 
یکنـواخت ســازی از سمت 
فـــرز خــــورده نــــــوار

ایستگاه پولیش

دو الکتـروموتــور مجــزا با 
پــولیــش هـای نمــدی با 
قابلیت تغییر زاویـه نسبت 
به لبه قطعه کار جهت ایجاد 
بالاتریــن سطـح پـرداخت

ایستگاه اَره سر و ته 

دو الکتــروموتــور دور بـالا 
مجزا  )12000 دور در دقیـقه( 
حرکت بــر روی محـورهای 
حرکتــــــی منشـــــوری

ایستگاه فرز بالا و پایین

دو الکترو موتور دور بالا مجزا 
)1۸000 دور در دقیقه( مستقر 
برروی شاسـی اصلی دستگاه 
پایـداری  بــردن  بالا  جهت 
تنظیمات توپـی های فـرز دو 
لبـه با تیغچـه های المـاسه

ایستگاه چسب زنی

مجهــز بـه چــهار غلطـک 
فولادی با سیستم پنوماتیک 
جهت پـرس نــوار مخـزن 
چسب گرانــول 3 کیـلوگرم

 KE-365AV

نوار لبه چسبان

120× 120 میلی مترحداقل ابعاد قطعه کار

10 - 60 میلی مترضخامت قطعه کار

20-16-12 متر در دقیقهسرعت جلو برنده

6 - ۸ بارفشار باد مورد نیاز

داردسیستم متر خوان نوار )کانتر نوار(

۴000 × 900 × 1۵60 میلی مترابعاد دستگاه

۷۵ میلی مترخروجی گردو غبار

 دارای کنترلر لمسی
 دارای پیش گرمایش

 سیستم روغن کاری خودکار
 تغییر یک میل یا دو میل بصورت پنوماتیک 
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12 متر در دقیقهسرعت تغذیه

۴۵ میلی مترحداکثر ارتفاع کارگیر

10 - ۴۵ میلی مترضخامت قطعه کار

0.۴ - 3 میلی مترضخامت نوار مصرفی

۸0 میلی مترکوچکترین عرض قطعه

6 - ۸ بارفشار باد مصرفی

2۴00 × 6۵0 × 1۴00 میلی مترابعاد دستگاه

نوار لبه چسبان نیمه صنعتی

EB10
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12 متر در دقیقهسرعت تغذیه

۴۵ میلی مترحداکثر ارتفاع کارگیر

10 - ۴۵  میلی مترضخامت قطعه کار

0.۴ - 3 میلی مترضخامت نوار مصرفی

۸0 میلی مترکوچکترین عرض قطعه

6 - ۸ بارفشار باد مصرفی

3000 × 6۵0 × 1۴00 میلی مترابعاد دستگاه

نوار لبه چسبان نیمه صنعتی

EB20
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 تنظیـم سرعـت رفت و برگشت و عمق سوراخ کـاری از روی هـد 
 نمایشگر دیجیتالی هدهای عمودی جهـت نشـان دادن موقعـیت 

دقیق سـوراخ کاری
 قفل هـای پنوماتیک قـوی جهت ثابت کردن هدهـای عمودی و 

نهایتا بالا بردن پایداری تنظیمات
جهـت   360° به صـورت  عمـودی  هدهـای  چرخـش  قابلیـت   

سوراخ کـاری در نقاط مختلف قطعه در یک کورس سوراخ کاری
)HMI( اپراتوری با صفحه کنترل لمسی 

سوراخ زن 65 مته

535

2۴۵0 میلی مترحداکثر طول قطعه کار

3۵ × 3۵ میلی مترکوچکترین قطعه کار

6۴0 میلی مترفاصله اولین و آخرین مته در محور افقی

کمترین فاصله سوراخ کاری در محورهای 
عمودی

12۸ میلی متر

۷0 میلی مترضخامت قطعه کار

۴0 میلی مترعمق سوراخ کاری هد افقی

6۵ میلی مترعمق سوراخ کاری هد عمودی

2۸00 دور در دقیقهسرعت حرکت موتور

3200 × 3000 × 1۷00 میلی مترابعاد دستگاه مونتاژ شده با گونیا

3200 × 16۵0 × 1۷00 میلی مترابعاد دستگاه مونتاژ شده بدون گونیا
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سوراخ زن 65 مته

 )546B مدل(
قابلیـت تغییـر کاربـری هد سمت 
سوراخ کاری  عملیـات  برای  راست 

در حالت افقی و عمـودی

535

)مــدل 535( 
هد های دیجیتالی
ســاخت آلمـــان

نمایشگر دیجیتالی هدهای عمودی 
جهـت نشان دادن موقعیت دقیـق 
سـوراخ کـاری قفل هـای پنوماتیک 
قـوی جـهت ثابت کردن هدهـای 
بـردن  بــالا  نهایتــا  و  عمــودی 
پایـداری تنظیمات، تنظیـم سرعت 
رفت و برگشت و عمق سوراخ کاری 

از روی هد
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سوراخ زن 86 مته

 تنظیم سرعت رفت و برگشت و عمق سوراخ کاری از روی هد               
 نمایشگر دیجیتـالی هدهـای عمودی جهت نشان دادن موقعیت 

دقیق سـوراخ کاری
و  عمودی  کردن هدهای  ثابت  قوی جهت  پنوماتیک  قفل های   

نهایتا بالا بردن پایداری تنظیمات
 قابلیت چرخش هدهای عمودی به صورت °360 جهت سـوراخ کاری در 

نقاط مختـلف قطعه در یک کورس سوراخ کاری
)HMI( اپراتوری با صفحه کنترل لمسی 

 قابلیت تغییـر کاربـری هـد سمت راست برای عملیات سـوراخ کاری 
در حالت افقـی و عمـودی

2۴۵0 میلی مترحداکثر طول قطعه کار

3۵ × 3۵ میلی مترکوچکترین قطعه کار

6۴0 میلی مترفاصله اولین و آخرین مته در محور افقی

کمترین فاصله سوراخ کاری در محورهای 
عمودی

12۸ میلی متر

۷0 میلی مترضخامت قطعه کار

۴0 میلی مترعمق سوراخ کاری هد افقی

۷0 میلی مترعمق سوراخ کاری هد عمودی

2۸00 دور در دقیقهسرعت حرکت موتور

3۷۵0 × 3000 × 1۷00میلی مترابعاد دستگاه مونتاژ شده با گونیا

3۷۵0 × 16۵0 × 1۷00میلی مترابعاد دستگاه مونتاژ شده بدون گونیا



3۵

۸00 میلی مترحداکثر طول قطعه کار

6۴0 میلی مترفاصله اولین و آخرین مته در محور افقی

۷0 میلی مترضخامت قطعه کار

۴0 میلی مترعمق سوراخ کاری هد افقی

۷0 میلی مترعمق سوراخ کاری هد عمودی

2۸00 دور در دقیقهسرعت حرکت موتور

13۵0 × 1۷۵0 × 2۵00 میلی مترابعاد دستگاه

 قفل پنوماتیک هد عمودی
 کلیـد برای تنظیـم محل دقیـق سـوراخ کاری به صورت دستـی از 

روی پنـل هد عمودی
 چهار عدد شابلون پنوماتیک جهت تنظیمات سوراخ کاری  

 شاسی یکپارچه جهت جلوگیری از هرگونه لرزش و خطا در سوراخ کاری 
 حرکت بسیار روان هد عمودی با استفاده از میل ترانس

سوراخ زن 42 مته

PROG 42



36

واگنینوع مکانیزم ریل

3۸00 میلی مترطول ریل

۷.۵ اسبقدرت موتور اصلی

1.۵ اسبقدرت موتور خط زن

قطر تیغه اصلی
300 میلی متر )امکان سفارش 3۵0 

میلی متر(

120 میلی مترقطر تیغه خط زن

12۵0 میلی مترکورس حرکتی گونیا ی پشت اَره

برقیتنظیم ارتفاع تیغ اصلی

برقیتنظیم زاویه تیغ اصلی و خط زن

برقی )مجهز به سروو موتور و ballscrew(تنظیم پشت اَره 

۴000 - ۵000 دور در دقیقهدور موتور تیغ اصلی

داردگوشواره دیجیتال گونیا

داردسیستم روغن کاری

1200 کیلوگرموزن

KDT-KS138k

اَره دورکُن
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اَره دورکُن

KS 132 - KS 138

KS 132 3200 میلی مترطول ریل برش

KS 138 3۸00 میلی مترطول ریل برش

واگنیسیستم ریل

۴20 میلی مترعرض ریل

۷.۵ اسبقدرت موتور اصلی

1.۵ اسبقدرت موتور خط زن

قطر تیغ اَره اصلی
300 میلی متر )امکان سفارش 3۵0 

میلی متر(

120 میلی مترقطر تیغ اَره خط زن

12۵0 میلی مترکورس حرکتی گونیای پشت اَره

۴000 - ۵000 دور در دقیقه قابلیت تغییر دور تیغ اَره اصلی

دستیتنظیم زاویه تیغه ها

برقیتنظیم ارتفاع تیغ اَره

فیلردار 2 تیکهتیغ خط زن
 تغییر دور تیغ اصلی با یک اهرم  
 دارای سیستم روغن کاری اره اصلی
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واگنینوع مکانیزم ریل

3۸00 میلی مترطول ریل

 ۷.۵ اسب بخارقدرت موتور اصلی

 1 اسب بخارقدرت موتور خط زن

300 )2۵0 - 3۵0( میلی مترقطر تیغه اصلی

120 میلی مترقطر تیغه خط زن

12۵0 میلی مترکورس حرکتی گونیای پشت اَره

برقیتنظیم ارتفاع تیغ اصلی

دستیتنظیم زاویه تیغ اصلی و خط زن

۵000/۴000/3000 دور بر دقیقهدور موتور تیغ اصلی

داردسیستم روغن کاری سیستم اَره اصلی

داردنگهدارنده کمکی پشت اَره

Easy Cut 3800 (Pro)

UNISUNX

 حرکت بالا و پایین تیغ اَره به صورت برقی
 حرکت زاویه تیغ اَره ها به صورت دستی

 محافظ امنیتی تیغ اَره الماسه به همراه مکش بهتر خاک اَره
 گونیای زاویه بری روی ریل

 دارای سیستم روغن کاری اَره اصلی
 دارای نگهدارنده کمکی پشت اَره

 کلمپ چوب گیر

اَره دورکُن
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 ریل با آلیاژ سخت )مقاوم در برابر خط و خش(
 کلمپ چوب گیر 

 گونیای فارسی بر روی ریل

UNISUNX
 Easy Cut 3800Y . 3200Y . 2200Y

اَره دورکُن

3۸00 میلی مترطول ریل برش

قدرت موتور اصلی
۷.۵ اسب بخار در حالت 3 فاز

)3 اسب بخار در حالت تک فاز(

3200 میلی مترطول ریل برش

قدرت موتور اصلی
۵.۵ اسب بخار در حالت 3 فاز

)3 اسب بخار در حالت تک فاز(

2200 میلی مترطول ریل برش

3 اسب بخار در حالت تک فازقدرت موتور اصلی

واگنیسیستم ریل 

 1 اسب بخارقدرت موتور خط زن

300 میلی مترحداکثر قطر تیغ اَره اصلی

120 میلی مترحداکثر قطر تیغ اَره خط زن

12۵0 میلی مترکورس حرکتی گونیای پشت اَره 

دستیتنظیم ارتفاع اَره

دستیتنظیم زاویه تیغه ها
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